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Specyfikacja techniczna

Dotyczy RFI: Optymalizacji procesu spalania w piecach reformingu (SMR) na instalacji
amoniaku oraz redukcji zawartosci tlenu w gazach spalinowych do minimalnej
wartosci bezpiecznej

Celem niniejszego RFI jest pozyskanie informacji o dostepnych na rynku, sprawdzonych
rozwigzaniach technicznych umozliwiajgcych optymalizacje procesu spalania w piecach
reformingu SMR poprzez redukcje nadmiaru tlenu w spalinach przy zachowaniu bezpiecznych
warunkéw eksploatacji. Uzyskane informacje postuzg do oceny mozliwosci technicznych,
organizacyjnych i ekonomicznych potencjalnego wdrozenia oraz do przygotowania
ewentualnego dalszego postepowania zakupowego.



1. Specyfikacja techniczna:

1.1 Cel zadania

Celem zadania jest pozyskanie informacji o mozliwosci wdrozenia rozwigzania majgcego na
celu poprawe efektywnosci energetycznej na dwéch piecach reformingu na instalacji amoniaku
w ANWIL S.A. Oczekuje sie, ze poprawa efektywnosci energetycznej zostanie osiggnieta w
wyniku optymalizacji zuzycia gazu opatowego poprzez redukcje zawartosci O2 w spalinach
oraz automatyczne sterowanie wentylatorem wyciggowym w oparciu o istniejgce i dodatkowe
analizatory gazéw odlotowych. Niniejszy dokument ma charakter zapytania o informacje RFI i
nie stanowi zaproszenia do ztozenia oferty handlowej ani zobowigzania Zamawiajgcego do
wszczecia lub rozstrzygniecia postepowania zakupowego.

1.2 Opis techniczny procesu

W ANWIL S.A. znajdujg sie dwie linie produkcyjne amoniaku o wydajnosci 750 MTPD kazda,
pracujgce od poczagtku lat 70. XX wieku na licencji firmy Haldor Topsge. Na kazdym
z ciggéw produkcyjnych znajduje sie piec reformingu SMR, w ktérym ciepto potrzebne do
produkcji wodoru generowane jest wwyniku spalania gazu ziemnego oraz off-
gazow pochodzacych z petli syntezy amoniaku.

Kazdy z piecéw wyposazony jest w sekcje rekuperacji spalin, do ktorej kierowane sg rowniez
spaliny z dwéch dodatkowych aparatéw procesowych (rowniez opalanych gazem ziemnym):
kotta pomocniczego pary wysokocisnieniowej oraz przegrzewacza pary wysokocisnieniowej.
W sekcji znajduje sie szereg kluczowych dla procesu wymiennikéw odzyskujacych ciepto, np.
wymiennik podgrzewajgcy mieszanine parowo-gazowg przed jej wprowadzeniem do rur
katalitycznych w SMR oraz wymiennik, w ktérym podgrzewane jest powietrze kierowane do
reformingu autotermicznego.

Ciag spalin wymuszany jest przez wytwarzajgcy podcisnienie —wspolnie dla wszystkich trzech
zrédet - wentylator. Aktualnie na wyjsciu spalin z kazdego aparatu zamontowany jest
analizator zawartosci tlenu. Utrzymanie zawartosci tlenu w odpowiednim przedziale jest
niezwykle wazne dla optymalnego i bezpiecznego prowadzenia procesu.

Proces spalania w piecach reformingu prowadzony jest woparciu o pomiar online
zawartosci tlenu i metanu na wylocie spalin z komory spalania.

Biorgc pod uwage rosngce wymagania Srodowiskowe oraz dgzenie ANWIL S.A. do ciggtego
podnoszenia efektywnosci oraz poziomu bezpieczenstwa procesu, rozwazane jest wdrozenie
rozwigzania wykorzystujgcego dodatkowe analizatory gazéw spalinowych w piecu reformingu
oraz dedykowane algorytmy sterowania, czego skutkiem bedzie ograniczenie nadmiaru
powietrza do spalania przy zachowaniu bezpiecznych warunkow eksploatacii pieca.
Oczekiwanymi efektami zaproponowanego rozwigzania powinna by¢ redukcja zuzycia paliwa,
ograniczenie emisji CO, oraz poprawa stabilnosci pracy piecow.

1.3 Charakterystyka poszukiwanego rozwigzania

» Wymagania techniczne oczekiwanego rozwigzania:
Analizowane rozwigzanie powinno by¢ zgodne z najlepszymi praktykami inzynierskimi
dotyczgcymi uktaddéw sterowania, zabezpieczen oraz monitorowania procesu spalania w
piecach przemystowych. W szczegdlnosci podczas opracowywania koncepcji nalezy
uwzgledni¢ wytyczne zawarte w APl RP 556 Instrumentation, Control and Protective
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Systems for Gas Fired Heaters oraz obowigzujgce przepisy prawa, normy i wymagania
dotyczace eksploataciji instalacji wykorzystujgcych paliwa gazowe.

» Wymagania funkcjonalne
Analizowane rozwigzanie powinno:

e opierac sie na ciggtym pomiarze stezen w gazach odlotowych, , w zakresie niezbednym
do bezpiecznego sterowania procesem spalania;

e umozliwia¢ integracje z istniejgcym systemem DCS;

e umozliwia¢ prowadzenie procesu spalania przy minimalnym bezpiecznym nadmiarze
powietrza poprzez biezgcg ocene warunkoéw spalania oraz automatyczng korekte
parametrow pracy pieca;

e umozliwia¢ szybkie wykrywanie warunkéw niecatkowitego spalania oraz
sygnalizowanie stanéw wymagajgcych interwencji operatora.

» Dodatkowe wymagania
W ramach wstepnej informacji nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢ zastosowania danego
rozwigzania, biorgc pod uwage:
o wptyw dodatkowych aparatéw procesowych (tj. kotta pomocniczego i przegrzewacza
pary) na proces spalania wpiecu reformingu itemperature spalin
w sekcji rekuperacji spalin,
e Kkoniecznos¢ utrzymania rezimu temperaturowego w sekcji utylizacji spalin,
e zmienny sktad gazu opatowego,
o obcigzenie instalacji amoniaku w zakresie 70-110%.

» Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i niezawodnosci
Proponowane rozwigzanie powinno zapewnia¢ co najmniej dotychczasowy poziom
bezpieczehstwa eksploatacji instalacji. W szczegdlnosci oczekuje sie wskazania sposobu
postepowania w przypadku awarii analizatoréw, utraty sygnatéw pomiarowych, btednych
wskazan.

Oczekiwane efekty i sposob ich potwierdzenia

W ramach odpowiedzi RFI oczekuje sie przedstawienia mozliwych do osiggniecia efektow
wdrozenia, w tym szacunkowej redukcji zuzycia paliwa, ograniczenia emisji CO,, zakresu
mozliwej redukcji zawartosci O, w spalinach, wptywu na stabilno$¢ pracy piecéw oraz wptywu
na bezpieczenstwo procesu. Dostawca powinien opisaé proponowang metodyke
potwierdzenia efektdw, w szczegdlnosci sposdb poréwnania parametréw pracy przed i po
wdrozeniu oraz warunki brzegowe, przy ktérych deklarowane efekty sg mozliwe do uzyskania.

2, Zakres informaciji:

W ramach RFI oczekuje sie ponizszych informaciji:
e przedstawienia koncepcji technicznej rozwigzania spetniajgcego wymagania
wskazane w punkcie 1.3 wraz z okresleniem catkowitego czasu jego implementac;i;
e przedstawienia rozwigzania o poziomie dojrzatodci technologicznej TRL 9 albo
wskazania rownowaznych dowodow potwierdzajgcych przemystowg dojrzatosé
proponowanej technologii;
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wstepnego oszacowania naktadow inwestycyjnych oraz kosztow eksploatacyjnych
proponowanego rozwigzania, w tym kosztow serwisu, kalibracji, licencji i wsparcia
technicznego, jezeli majg zastosowanie;

przedstawienia wstepnego harmonogramu wdrozenia rozwigzania,

wskazania gtéwnych zatozenh, ograniczen, ryzyk technicznych oraz danych
wejsciowych wymaganych do przygotowania szczegétowej koncepcji lub oferty na
dalszym etapie;

przedstawienia dostepnych referencji lub przyktadow wdrozen proponowanego
rozwigzania na instalacjach o podobnym charakterze lub skali, w szczegolnosci w
przemysle rafineryjnym, petrochemicznym lub chemicznym; preferowane sg wdrozenia
z ostatnich 10 lat.

2. Pytania do dostawcow

W ramach odpowiedzi na RFI prosimy o odniesienie sie w szczegdlnosci do ponizszych pytan:

1.

w

Czy proponowane rozwigzanie byto wdrazane na piecach reformingu SMR Ilub
podobnych piecach procesowych?

Jakie ukfady pomiarowe s3g niezbedne do prawidtowego dziatania algorytmow
sterowania?

Jakie sg gtéwne ograniczenia techniczne proponowanej technologii?

Jakie sg typowe efekty energetyczne, srodowiskowe i operacyjne uzyskiwane po
wdrozeniu rozwigzania?

Jakie dane wejsciowe bedg wymagane od Zamawiajgcego na etapie przygotowania
szczegotowej koncepcji lub oferty?



